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NUM DATA MODIFICA ESECUTORE
DESCRIZIONE / DESCRIPTION CODICE/CODE REV. NR.PZ.
Codice - -
854 FORNO ASCOT 90 WATERIALE/MATERIAL
Materiale
RIF. CLIENTE/CUSTOMER'S RE. RIF. FORNITORE/SUPPLIER'S RE. TRATTAMENTO/PROCESS
CLASSE DI TOLLERANZA MEDIA PER DIMENSIONI LINEARI _ _ Trattamento
DIMENSIONI| da 0.5| da 3 da 6 da 30| da 120| da 400| da 1000| da 2000 DISEGNATORE/EDITOR APPROV. DATA/DATE SCALA MASSA/MASS kg
mm a 3 a 6 |a 30 |a 120 a 400| a 1000| a 2000| a 4000 Elia - 30/05/2012 1:5 -
TOLLERANZA 0.1 0.1 0.2 0.3 0.5 0.8 1.2 > @G@@u Propm’etgf ‘de\ \g STEEL‘SupnAE CARPI [gO]‘.‘,'SenzgtF‘ormo\e outgrézzozlome scrigto ?e\t\jo stessa C\’j\tgrese‘nte d\seg@o momtpgtr‘o’_
+ + + + + + + + . " . essere utl!l1zzato er a costruzione e o] e o ra resentato ne venire Ivu ato O riprodo Oy a roprietaria utela |
mm - - - - -vr -vr - - s1'||e INn cucing propri diritti a rpi)gor‘e di legge. = P ? ) Prep
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